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Patentiert im Deutschen Reiche vom 5. Dezember 1926 ab. 



GefuUte Pralinen, Dessertstangen usw. 
stellt man bis jetzt im allgemeincn in der 
Weise her, daS man flitssigo Kiiverture in 
feste Formen gieflt, dictic umsttilpt und die 
5 Hauptmasse wieder aussichuttet damit nur 
die Formwandungen mit Kitverture bedeckt 
sind. Die Hohlraume fuUt man mit Creme 
Oder andercn Fullungeu. dcekelt das Gaiizc 
zu und entleert die Forinm. Diese Arbeiten 
1 erfolgen entwcder mit cler Hand oder maschi- 
nell. Oder aber man giefit feste Foudant- 
kerne imd iil)erzieht sie mit Schokolatle durcli 
Eintauchen oder niittels einer Uberzieh- 
niaschine. Zum Sdilufl wird, wenn gewiinscht. 
; jcdes einzelne Stiick in Zinn- odcrAluminium- 
folie gevvickelt. Im allgemeinen geschicht 
dies bisher rait der Hand, docli gibt es seit 
neuerer Zeit hierzu atich kleine Einwickel- 



^ Das den Gegenstand der Erfindung bildende 
Verfahren arbeitet umgekehrt: Es werden in 
ein endloses Band aus Zinn- oder Aluminiuni- 
folie Hiitchen eingepragt, vvelche sowoiil die 
GieBform als audi den Einschlag darstellcii. 
Die Fullung geschieht dann in iiblicher Weise, 
und zum SchluB werden die Hiitchen atis dem 
Band ausgestanzt. und e.s wird oin Zinn- oder 
Akiminiumblatt als Dccke aufgebradit. 

An sich ist es audi bekannt. eihzelne Xiipf- 
chen Oder Formen, die die Hiillc des Konfekt- 
stuckes bilden sollcn. unniittolljar mit den 
entsprechendcn Massen zu fiiUcn; dodi ist 



auf diesem Wege eine ununterbrochenc 
maschinelle Herstelkmg voIUg verschlossener 
Pralinen nicht mi5glidi. ; 

Auf der Zeichnung ist cine zur Ausubung 
des Verfahrens diencnde Maschine dargcstcllt. 
mid zwar zeigt: 

sch die Gesamtanordnung. 



wiihrend 
Abb 



: die < 



alnen Arbeitsvorgange an 
msdiaulidit. 



einer Praline i 

In Abb. r ist A eine Rolle, auf weldie ein 
Zinn- Oder Aluminiumfoliestreifen A' aufge- 
wickelt ist. B, B sind Forderwalzen. welche 45 
das Zinn- oder Aluminiunifolieband A' von 
der Rolle A abziehen. Xeben den \\"alzen 
liegt ein Priigewerkzeug zum Auspriigen der 
emzelnen Hiitdien in dem endlosen Bande; 
es besteht aus der Patriae C und der ilatrize so 
sowie zwei beweglichen Ringen E zum Glatt- 
drucken des Streifens wahrend der Pragiing. 
P ht ein endloses Forderband. welches das 
mit den Verticfungen / versehene Band A' 
gleidimailig von Arbeitsstelle zu Arbeitsstelle 55 
foi-thewegt. S ist eine Wiiidleitung. urn die 
eingegossene Masse sofort zu kiihlen. G. K 
iind M sind stempelartig ausgebildete. mit 
Lochern versehene Diiseu. welche niittels 
Puinpe und Leitung luit ihren zugehorigeii 6o 
Vorratshehaltern //. L uiid A' verhundeu sind 
und bei jedem Xiedergang eine bestimnite 
Mcnge Masse aus den \''orratsbehaltern in ilie 
in dem Band belindlichen "\'ertiefungen ab- 



gcben. 0 ist eine Rolle. auf welche cin zwei- 
ter Streifen Y aufgerollt ist. welcher durch 
die beiden Ffirdcrwalzcn P von der Rolle ab- 
gezogen wird und sich aiif das Band .Y auf- 
5 Icgt. ScIilieBlich ist 0 ein Werkzeug, wel- 
ches die l)eiden Bander am Rande dcs Werk- 
stiiclces dicht aufeinanderprcBt, und das Werk- 
zeug i? schliigt die fertigen Stucke aus dem 
Streifen aus.. so da6 ein Schrottstreifen T 

10 iibrigbleibt. 

DieArbeitsweise der ^Mascliine ist folgende: 
Xachdem die beiden Zinn- oder Aluminium- 
foliebander .Y und Y auf die Rollen aufgelcgt 
sind, werden die Arheitsstellen r. 6 und 7 in 

15 Tfitigkeit gesctzt. bis der mit den Einpra- 
gungen ver.';ehene Streifen -Y bei dem Ictztcn 
Ausstanzwerkzeug 7? angelangt ist. Erst 
jetzt werden die Arbeit.>!stellcn 2. 3 und 4, an 
denen in 'der Ijekannten Art die Herstellung 

ao der Napfchen. ihre Fiillung und Deckelung 
crfolgt, in Bewegung gesetzt. und da alle 
Arheitsstellen von t I)is y im glcichen Takte 
arbeiten, entsteht am SclilulJ bei jedem 
Xiedcrgang eine fertig eingewickelte, gut 

25 vcrschlossenc Praline. 



Das Verfahren zcichnet sicli noch dadurch 
aus, dall in die Zinn- oder Aluminiumfolic 
beim Einpragen des Hutes gleichzeitig Ver- 
zierungen, Namen u. dgl. eingepreBt werden 
konnen, welche demStiidc ein sauberes AuBerc 30 
geben. 

Die 3ilaschine ist audi zur Hcrstelluug ein- 
gewickdter Werfcstfidce ohne FuUung ge- 
eignet. 
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ter, gefuUter Pralincn, Tafekhen. Stangcn 
u. dgl., bei dem die Fiillung unmittelbar 
in eine die Htillc bildende Form gegossen 40 
wird, dadurdi gekennzeidinet, daB in ein 
endloses Band aus Zinn- orler Aluminium- 
folie fortlaufend Hohlformen eingepragt 
werden, wcldic, nachdem sic auf dem wei- 
teren Weg mit der Schokoladenwandung, 45 
derCreniefuUung und derDedcschicht ver- 
sehen worden sind. aus dem Band heraus- 
gestanzt werden und eine VerschluBfolie 
erhalten, so daB fertig eingeschiagene 
Pralinen die Maschinc verlassen. 50 
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Verfahren zur Herstellung eingewickelter, gefullter Pralinen, Tafelchen, Stangen u. such. Filled 
chocolates, The ore bars etc. one places to now generally in the manner ago that one liquid 
htiverture into solid forms pours, these inverts and those Bulk again pays, thereby ntir those Form 
walls finite Kuverture covered are. One fills the cavities with cream or other one Fillings, the whole 
covers to and the emptied moulds. This Works take place either with that 1-Iand or maschi nell. Or 
however one pours solid Fondant of cores and covers her also Chocolate by immersion or hy means 
of one tiberzieli machine. To the conclusion becomes, if gewiiii: cht, each single piece in tin or 
Altitninium foil wound. Generally this happens so far the finite hand, but gives it since newer time 
for this to also small a-winds machines. 

That the subject-matter of the invention formed methods works reverse: Become in an endic I) It 
from tin or Aluminum foil Hutchen embossed, - moose both the mould and that Impact represtiot, 
The filling happens then in usually, and to the conclusion becomes the Hutchen out your bell 
punched, and it becomes a tin or Aluminum sheet as decks applied, j Actual one is it also known, 
single< B> cup< /B> chen or moulds, those those Wrapper of the Konfekt of piece to form are, 
tuimittelbar with the corresponding - let fill; but is in- this way a continuous machine prepamiion 
complete more sealed Chocolates not possible. 

On the drawing one is to Practice the method serving - Macliine shown, shows; Fig. t schematic 
those Overall arrangement. Wulirend Fig. 2 those single operations at a chocolate illustrated. 
l|n All. r is A a roller, up which a tin or AJuminum foil strip X aufge winds is. <I> B, B< /I> are 
Conveyor rollers, which the tin or Altlmlnitinifolieband Z of the roller .1 take off. Beside the rollers a 
form die impact lies zuin Mint the single Hutchen in endless band: e. exists out four I'atrize C and 
that - Die as well as two movable rings E to the smooth one de press. Strip during the 
embossment. F is in endless conveyor belt, which that finite that Recesses I provided belt uniform 
of Working premises zti Working premises moved. S is one \ @tiii < Ileitun. University of those cast 
in - Mass immediately to cool. <I> G.< /I> h and II are stamp-like formed, finite Holes provided 
nozzles, which by means of Pump and Conduit finite their associated Storage containers <I> H. 
L< /I> and X connected are and everyone Fall one certain Amount - Mass from that Storage 
containers in those in yours Belt located Recesses off give. 0 is one Roll, on which two ter strips 1 a 
' rolled is. which by the two FSr (P of the roller lerwalzen starting from drawn become and on (belt 
1 read on puts. Finally 0 is a tool, wel ches those - silks of belts to land movement of the piece of 
dense one on the other-pressed, and the movement things R deflects the finished pieces yours 
Strip out. so (measure a scrap iron strip T remains. 

Those Operation (put - Machine is the subsequent: After the two tin or Aluminum foliebandcr Z and 
I" on the rollers placed are. become those Arheitsstellen r, C and 7 in operation set, until with the 
Einpra gungen provided strips Z with your the latter Punching out tool R concerned, Those become 
only now Working premises 2. 3 and 4. , at those in' that known type the preparation of the cells, 
their filling and Covering made, in movement occupied, and < la all Working premises of i to ; - 
work in the same clock, '. a finished in-wound, good develop at the conclusion with each fall sealed 
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Chocolate. The method is characterised still by the fact that in the tin or Aluminium foil home 
stamping the hat simultaneous zierungen, Name and. such, pressed to become to be able which 
your piece clean exterior give. . ' 

Those - Mach ine is also to Preparation wound workpieces without filling a ge is suitable. 
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